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Hygiejne-

certifikat

Generelt

Tekniske innovationer er kun vaerdifulde, hvis de ogsa
kan bruges med fordel i den daglige drift. Med certifice-
ring fra uafthaengige certificeringsorganer kan producen-
ter, specialister, forsyningsselskaber m.fl. dokumentere
over for deres kunder og partnere, at det kraevede
tekniske niveau er overholdt i forhold til anvendelses-
omrade og aktivitetsomrade.

Produktcertificering involverer altid flere trin og foran-
staltninger.

Minimumskrav til certificering:

Evaluering og test af produktet af et uafheengigt
og akkrediteret testorgan i overensstemmelse med
den certificeringsordning, der skal anvendes pa
produktet.

Evaluering af resultaterne og endelig bekraeftelse af
det akkrediterede certificeringsorgan.

Lebende overvagning af hvorvidt produktet opfyl-
der produktkravene ved hjeelp af en gennemprovet
og testet kvalitetsproces hos producenten (egen-
kontrol). Derudover gennemfares regelmaessige,
uanmeldte kontroltests af akkrediterede inspek-
tionsorganer pa vegne af certificeringsorganet.

Certificeringsorganet (f.eks. DVGW Cert GmbH) sikrer
med certificeringsordningen, at produktet overholder
de juridiske og standardmaessige krav i alle vaesentlige
aspekter. Ligeledes sikrer certificeringsordningen, at
produktet overholder de normative krav i alle veesent-
lige aspekter — og til enhver tid er i stand til at over-
holde dem.

De lovmeaessige krav til produkter til installation i
drikkevandsinstallationer er:

Drikkevandshygiejne, DVGW W270-test
Direktivet om trykbaerende udstyr
Direktivet om maskinsikkerhed
Lavspaendings- og EMC-direktivet

Som minimum overholdelse af de almindeligt

anerkendte tekniske regler

BIOCAT kalkbeskyttelses-

anlaeg

Certificeringsprogrammet for udstedelse af et
DVGW-typeafpravningscertifikat for kalkbeskyttel-
sesanlag i henhold til DIN 1988-200 omfatter falgende

veesentlige krav og test:

Hydraulisk eghethed
Teknisk sikkerhed

Dokumentation

DVGW certificering og vedligeholdelse

Effektiv kalkbeskyttelse
Drikkevandshygiejnisk egnethed

Overvagningstest (Isbende kvalitetskontrol)

Certificeringsorgan
(DVGW CERT)

Materiale i kontakt med drikkevand
e Metaller og metallegeringer
® Plast

Hygiejne, egnethed

til drikkevand

Egenkontrol
(producent)

=

Overvagning og kvalitetskontrol
af leverandearer og lobende

Inspektion af egenkontrol
(ekstern konsulent, arlige besag)

Arlige stikprover

Ved eendringer i lovkrav:

* Elastomerer (teetninger) produktion supplerende inspektioner pékreevet
e Keramik og emalje
Alle anleeg, nominelt flow pa: | L ] Kokirol Evert 2. &
Effektivitet af . ;ggg :jt » ) nspektion af egenkontrol hvert 2. ar
e t rlige stikprover Stikprover af nominelt flow hvert 4. ar
kalkbeskyttelse « 6,000 It p
© 14,000 I/t
Hydrauliske Flowafh kfald i alle anl
owafhaengigt trykfald i alle anlae
egenskaber gty ¢
For alle anlaeg:
. * Tryk- og temperaturbestandighed Lebende kvalitetskontrol: Inspektion af egenkontrol hvert 2.&r
Sikkerhed « Elektrisk sikkerhed og EMC « Trykbestandighed , )
* Maskinsikkerhed e Elektrisk sikkerhed Stikprover hvert 4. r
For alle anlaeg:
. e |nstallationsvejledning Overvagning og kvalitetskontrol . .
Dokumentation * Betjeningsvejledning af leveranderer og lebende Inspektion af egenkontrol hvert 2.ar
* Vedligeholdelse og service produktion

DVGW-typeafprovningscertifikatet er baseret pa en omfattende, cyklisk gentaget testproces udfert af uafhaengige testorganer,
samt lebende egenkontrol udfert af producenten og regelmaessig, ekstern overvagning udfert af uafhaengige inspektionsorganer.




Testfacilitet i henhold til DVGW W 512 til test og egenkontrol af kalkbeskyttelseseffektivitet for koldt- og
varmtvandsapparater i henhold til DVGW W 510 som en del af DVGW-typeafprovningscertifikaterne i det tekniske
testcenter hos WATERCRYST i Kematen.

Effektiv kalkbeskyttelse

Test af kalkbeskyttelseseffektiviteten udferes i over-
ensstemmelse med DVGW Code of Practice W 510 p&
et testanlaeg i overensstemmelse med DVGW Code of
Practice W 512. Der installeres kalkbeskyttelsesanlaeg
pé fire ens opbyggede testsektioner med en vand-
varmer (vandtemperatur 80 °C) i to testsektioner — og to
testsektioner, der drives som referencesektioner uden
kalkbeskyttelse.

Testvandet er specificeret som meget hardt drikkevand
med hgj kalkaflejring, som det ofte er tilfaeldet i typiske
omrader med héardt vand. Testvandsmeengderne og
volumenstremmene af testvandet er baseret pa den an-
givne nominelle stramningshastighed for kalkbeskyttel-
sesanlaeg. P4 den made udferes kalkbeskyttelse under
forhold, der ligger sa teet som muligt pa de virkelige for-
hold. Kalkaflejringerne i vandvarmerne evalueres efter
en testperiode pa 21 dage. Kalkbeskyttelsesanlaeggene
anses kun for at veere effektive, hvis de reducerer kalk-
aflejringerne i vandvarmerne med mindst 80 % sam-
menlignet med referencesektionerne under testen.

Certificeringsvirksomheden udsteder kun DVGW-
typecertifikater, hvis et akkrediteret testcenter (f.eks.
TZW, Karlsruhe) i en test i henhold til DVGW W 510
har pavist en kalkbeskyttelseseffektivitet pa mindst

80 % med de vandstremme, der kan forventes i
praksis. For at fa lov til at bruge DVGW-typecertifikatet
som et kvalitetsstempel pa permanent basis, er

producenten forpligtet til regelmaessigt at kontrollere
effektiviteten af de producerede kalkbeskyttelsesanlzeg
som en del af sin kvalitetssikringsproces (egenkontrol).

Egenkontrollen overvages af regelmaessige eksterne in-
spektioner foretaget af et akkrediteret inspektionsorgan
pa vegne af certificeringsorganet. Inspekteren tager
ogsa stikprever fra produktionsprocessen og far dem
verificeret af et uafhaengigt akkrediteret testorgan. Et
gyldigt DVGW-typeafpravningscertifikat sikrer sdledes
ikke kun produkternes kalkbeskyttelseseffektivitet i en
engangstypeafprevning, men garanterer ogsa laben-
de testet sikkerhed for kalkbeskyttelseseffektivitet og
drikkevandshygiejnisk egnethed i overensstemmelse
med kravene i DVGW Code of Practice W 510. Tests
forleber under uafhaengig ekstern overvagning og med
opfolgende tests.

Beviser og dokumentation

Certificeringsprocessen er dokumenteret omfattende
og i detaljer. P4 grund af de kronologiske referencer
og gensidige dokumentreferencer (styklister, konstruk-
tionstegninger, beregninger, laboratorieoptegnelser/
testbetingelser, testrapporter, eendringer osv.) samt
kvalitetsstandardens procesbestemmelser er dette
generelt forstéeligt og tilgeengeligt for de involverede
organer. Beviset for overensstemmelse for brugeren
(planleegger, installater, operatear) leveres derfor af
DVGW-typecertifikatet.



Drikkevandshygienisk
egnethed

DVGW-certificeringsprogrammet sikrer sammen med
de normative og juridiske krav fra UBA* (retningslinjer
og evalueringsgrundlag), at kravene til drikkevands-
hygiejne i henhold til §17 TrinkwV er opfyldt. Til dette
formal skal der foreligge en komplet formulering for alle
materialer, der kommer i kontakt med drikkevand. Inden
for rammerne af typeafpravningen af det uafthaengige
og akkrediterede testorgan, skal materialerne veere i
overensstemmelse med positivlisterne fra det foderale
miljgagentur (UBA). Greensevaerdierne for sporstoffer,
der frigives til drikkevandet, skal overholdes ngje. Der
ma kun anvendes materialer, der svarer til UBA’s posi-
tivlister, og som opfylder kravene i §17 TrinkwV.

Efter formuleringstesten skal der udfgres komplek-

se og langvarige migrationstest for koldt, varmt og
kogende vand (95 °C), og det skal bevises, at spor-
stoffer, der overfares til drikkevandet, overholder de
ekstremt lave greenseveaerdier i UBA's retningslinjer og
UBA'’s vurderingsprincipper, og at der ikke kommer
sundhedsskadelige stoffer i drikkevandet. Baseret pa
de akkrediterede testorganers undersggelser vurderer
certificeringsorganet overensstemmelsen med UBA’s
retningslinjer, UBA’s vurderingsprincipper og, om ngd-
vendigt, yderligere normative krav. Siden marts 2021 er
overensstemmelsesbekraeftelsen ogsa blevet udstedt
i form af et "stand-alone” hygiejnecertifikat for de an-
vendte materialers drikkevandshygiejniske egnethed.

For at undga misforstaelser skal det her geres klart,

at disse hygiejnecertifikater er en uundveerlig del af et
DVGW-typecertifikat, men ikke erstatter det eller svarer
til det. UBA tilpasser konstant kravene til materialer til
den aktuelle teknologiske og videnskabelige tilstand.
Retningslinjer, vurderingsgrundlag og positivlister

* UBA - Umweltbundesamt (det tyske forbundsmiljgagentur)

opdateres generelt &rligt. Derfor skal den drikkevands-
hygiejniske egnethed, ligesom kalkbeskyttelseseffek-
tiviteten, ogsé vaere underlagt en kontinuerlig intern
og ekstern overvagningsproces for at opretholde
DVGW-typeafpravningscertifikatet, som ogsa omfatter
materialernes leverandorer.

Et gyldigt DVGW-typecertifikat sikrer saledes pa et
verdensfegrende kvalitetsniveau, at der ikke skal frygtes
nogen negativ indvirkning pa drikkevandskvaliteten
eller menneskers sundhed som felge af de anvendte
materialer eller stoffer.

Hydrauliske egenskaber

Tryktabet forarsaget af BIOCAT kalkbeskyttelsesanlaeg
ved den specificerede nominelle stramningshastighed
er betydeligt under den maksimale veerdi, der er tilladt
af DVGW W 512.

Teknisk sikkerhed

Inden for rammerne af DVGW-typecertificering skal
trykmodstanden ved den respektive driftstemperatur
testes og verificeres. BIOCAT-kalkbeskyttelsesanlaeg
kan derfor anvendes op til 10 bar ledningstryk. Enhe-
dernes trykmodstand skal ogsa kontrolleres lebende
under produktionsprocessen. Den er ogsa underlagt
kontinuerlig ekstern overvagning for at opretholde
DVGW-typetestcertifikatet.

Dette geelder ligeledes for elektrisk sikkerhed,
EMC-kompatibilitet og maskinsikkerhed.

Dokumentation

Den tekniske dokumentation for montering, instal-
lation, drift, vedligeholdelse og service skal sikre, at
BIOCAT-kalkbeskyttelsesanlaeg kan fungere sikkert,
baeredygtigt og efter hensigten i hele deres livscyklus.
Produktdokumentationen for dette kontrolleres inden
for rammerne af DVGW-typeafprovningen.




